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Technologie výroby DPS – POOL SERVIS
Populární službou v oblasti výroby DPS (desky plošných spojů) je POOL SERVIS. Hodí se zejména pro návrháře, kteří vytváří prototyp a potřebují tedy vyrobit desku v řádech jednoho nebo několika kusů. 
Běžným způsobem by výroba jen jedné desky byla velmi nákladná, neboť zákazník zaplatí za materiál a výrobu v podstatě stejnou cenu, jako by dal za výrobu 10 desek. Služba POOL SERVIS shromažďuje návrhy na DPS od více zákazníků a tyto desky vyrobí na jediném přířezu, takže cena za výrobu a materiál se „rozpočítá“ mezi všechny vyrobené desky a tím je konečná cena nejnižší, jakou lze dosáhnout.
[image: http://www.pragoboard.cz/images/pool_v.gif]
Obrázek 1 - Výrobní přířez s různými zákaznickými motivy.[1]
POOL SERVIS nabízí výrobu 2, 4 nebo 6 vrstvých desek, materiál, technologické postupy a povrchová úprava desek jsou předem dány výrobcem DPS. Desky je možné objednat po jednotlivých kusech, nebo seskládané na panely, podle požadavku zákazníka. Zákazník musí pro výrobu dodat návrh DPS ve specifickém formátu, který je uveden v další kapitole.
V následující tabulce je uveden přehled technologických postupů využívané pro službu POOL SERVIS. Jiné postupy nejsou v této službě přípustné, jinak by DPS musela být vyrobena standartními postupy.
	materiál FR4 1,5 mm 18µm CU (základ)

	nepájivá maska 1-2x (zelená barva)

	servisní potisk 1-2x (bílá barva)

	elektrické testování

	H.A.S.L.(bezolovnatý HAL) nebo chemické zlacení

	obdélníkové frézování vnějšího obrysu (použitá fréza 2,4 mm)

	spoj/mezera ≥ 150 µm, vrták ≥ 0,3 mm





Formát dat
Pokud se zákazník s výrobcem nedomluví jinak, jsou data požadována v přesném formátu. Gerber dat musí být dodán ve formátu RS274-X, data pro vrtačku ve formátu Excellon. V následujících odstavcích bude popsán návod, jak tyto formáty dat získat. Samozřejmostí je, že zákazník musí mít nainstalovaný software pro návrh DPS, např. Ultiboard, DipTrace apod.
1) Po vytvoření návrhu desky a následní kontrole musí být na návrh nejprve umístěna sesazovací značka, tzv. Origin. Ta slouží pro slícování všech vrstev při výrobě. Většina návrhových softwarů už tuto značku umisťuje samo, a tak tento bod uživatel nemusí většinou řešit.
2) Nyní už lze přejít k samostatnému vyexportování podkladů. Ve většině programů tak lze učinit pomocí nabídky File >> Export >> Gerber RS-274X.
3) V nově zobrazeném okně je možnost nastavení formátu exportovaných dat. To lze většinou nechat nezměněné a pokračovat výběrem vrstev, které chceme exportovat. Výběr pak potvrdíme tlačítkem Export, některé softwary nabízí i možnost náhledu vybraných vrstev, např. tlačítkem Preview.
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Obrázek 2 - Nastavení a výběr vrstev v programu Ultiboard. Sesazovací značka, tzv. Origin, je v návrhu umístěna automaticky v levém dolním rohu desky.
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Obrázek 3 - Příklad vrstvy Copper Top.
4) Soubory je vhodné přejmenovat dle názvu projektu a dané vrstvy, např. project1_bot.gbr pro vrstvu bottom apod. 
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Obrázek 4 - Příklad názvů souborů.[2]
5) Dále jsou pro výrobu nutné podklady pro vrtání ve formátu Excellon. Podklady vytvoříme opět přes volbu File >> Export >> NC Drill. Po potvrzení se automaticky vygenerují dva soubory. Někdy je uživateli nabídnuto nastavení průměrů děr apod., což lze vyřešit volbou Auto, kdy všechny průměry děr a další nastavení budou nastaveny automaticky.
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Obrázek 5 - Vygenerovaný soubor pro vrtání.
6) K vygenerovaným datům je také potřeba vytvořit textový soubor s požadovanými technologickými postupy pro výrobu desky, což je samozřejmě u služby POOL SERVIS omezeno. Zde je uveden příklad textového souboru [2]:
Technická specifikace plošného spoje:
-------------------------------------

Název desky:        ServReach-1
Rozměr desky:       67,9 mm x 38,1 mm  (2675 mils x 1500 mils)
Typ desky:          oboustranný plošný spoj
Způsob výroby:      POOL SERVIS
Nepájivá maska:     ano - oboustranně
Potisk:             ano - top
Úprava povrchu:     HAL
Obrys desky:        frézování
Frézování:          ano - obrys
Materiál:           standardní
Třída přesnosti:    6
Panelizace:         ne


Zasílané podklady:
(formát dat - Gerber RS 274X)

ServReach-1_top.gbr             - měď zhora
ServReach-1_bot.gbr             - měď zdola
ServReach-1_smt.gbr             - nepájivá maska zhora
ServReach-1_smb.gbr             - nepájivá maska zdola
ServReach-1_plt.gbr             - potisk zhora
ServReach-1_mil.gbr             - obrys desky
ServReach-1_pth.drl             - vrtací data včetně tabulky vrtáků

Všechny podklady včetně textového souboru je vhodně uložit do formátu ZIP nebo RAR a odeslat výrobci.
Na závěr je potřeba dodat, že data zasílaná výrobci musí být přesně dle jeho specifik, tzn. musejí být správně označené soubory, data musí být nezrcadlená apod. Každý výrobce má své vlastní požadavky, které je potřeba zjistit si dopředu, neboť úprava samotným výrobcem už jsou náklady navíc v řádech desítek až stovek korun. I tak je ale POOL SERVIS profesionální a levná varianta výroby DPS.

Zdroje:
[1] Pragoboard [online]. 2013 [cit. 2013-02-26]. Dostupné z: www.pragoboard.cz
[2] Pandatron [online]. 2013 [cit. 2013-02-26]. Dostupné z: www.pandatroncz
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